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前 言

    本标准是对 JB/T 8856.1-1999 溶解乙炔设备 技术条件》和 JB/T 8856.2-1999 溶解乙炔设

备 性能试验方法》的修订与合并。

    本标准与JB/T 8856.1-1999和JB/T 8856.2-1999相比，主要技术内容改变如下:

    — 第5章技术要求中增加了5.2, 5.3, 5.5.2.1, 5.5.17, 5.5.3.1, 5.12等条文。

    — ，第6章试验方法和第7章检验规则由JB/T 8856.2-1999中的第3章、第4章修改的，并增

加了7.1.2条和7.1.3条。同时取消了JB/T 8856.1-1999中第6章试验方法和检验规则的6.1条和6.2

条。

    — 对原标准中的部分条文内容进行了修改，章条编号相应进行了调整。

    本标准自实施之日起同时代替JB/T 8856.1-1999和JB/T 8856.2-19990

    本标准的附录A是标准的附录。

    本标准由机械工业气体分离与液化设备标准化技术委员会提出并归口。

    本标准起草单位:中国空分设备公司。

    本标准主要起草人:陈琪、胡水云、罗英成。

    本标准于1990年10月以ZB J76 020-1990和ZB J76 021-1990首次发布，于1999年4月标

准号调整为JB/T 8856.1-1999和JBlf 8856.2-1999，本次是第一次修订。



中 华 人 民 共 和 国 机 械 行 业 标 准
JB/T 翻856- 2口101

溶 解 乙 炔 设 备

Dissolved ace钾lene systems

代替 JB/1" 8856.1-1999

      JB/P. 88562- 1999

1 范围

    本标准规定了溶解乙炔设备的术语、压力分等与产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标

志、包装、运输及贮存等。

    本标准适用于以电石为原料生产溶解乙炔，其产量等于或大于 l OM'/h的溶解乙炔设备。管道输送

乙炔的乙炔设备，也可参照执行。

    本标准不适用于石油化工工艺流程中的乙炔设备和国防、铁路、航运系统的专用乙炔设备

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本

均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 150-1998 钢制压力容器

    GB 6819-1996 溶解乙炔

    GB/'r 8163-1987 摘送流体用无缝钢管

    GB 50031-1991 乙炔站设计规范

    GB 50058--1992 爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

    GB 50235-1997 工业金属管道工程施工及验收规范

    GBJ 16-1995 建筑设计防火规范

    GB/T 4980-1985 容积式压缩机噪声声功率级的测定 工程法

    GB/1' 7899-1987 焊接、切割及类似工艺用气瓶减压器

    GB/f 13306-1991 标牌

    GB/'r 13384-1992 机电产品包装通用技术条件

    JB 4730-1994 压力容器无损检侧

    JB/C 4735-1997 钢制焊接常压容器

    JB/T 9103.1-1999 往复活塞乙炔压缩机 技术条件

    JB/T 9103.2-1999 往复活塞乙炔压缩机 性能试验方法
    《溶解乙炔气瓶安全监察规程》

3 术语

3.1持续产气量(产量)

    持续产气量指包括装料和排渣时间在内，不少于 8h正常工况下的工作周期，一台乙炔发生器平

中国机械工业联合会 2001-05-23批准 2001-10-01 实施
                                                                                                                                                                    [
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    均每小时的乙炔产气量。

3.2 分解爆炸
    乙炔在分解或燃烧后，所形成的火焰以低于声速向未反应的气体侧传播，此时称为分解爆炸。分

    解爆炸所产生的压力可达到初压的9-”倍。

33 爆震

    乙炔在分解或燃烧时所形成的火焰，继续以高于声速(有时往往是几倍声速)的速度向未反应过

    的气体侧传播，此时称为爆震，爆震后的压力可高达初压的数十倍或更大。

3.4 最高许可压力

    溶解乙炔设备在设计时考虑设备允许承受的最高压力 (试验压力)，即为最高许可压力。

3.5 最高工作压力

    溶解乙炔设备工作时允许达到的最高压力。

3.6 工作压力
    溶解乙炔设备正常操作时的压力。工作压力不得超过最高工作压力的0.91倍。

3.7 管道

    溶解乙炔设备各单元初'M内部连接的乙炔管道。包括设备的吹除管、安全排放管和冷却器管。不

    包括设备之间和厂房间连接的乙炔管道。

3.8设计使用寿命
      溶解乙炔设备设计时，应根据介质对材料的腐蚀速率及相关因素来确定的使用年限。

4 压力分等与产品分类

4.1 压力分等
    溶解乙炔设备中各系统按所承受的不同工作压力.分为三个等级:

    低压:小于或等于。.02MPa;

    中压:大于。.02MPa且小于或等于0.15MPa;

    高压:大于0.15MPao

4.2 产品分类
    溶解乙炔设备根据乙炔发生器不同的工作压力可分为低压和中压两大类;

    低压溶解乙块设备其乙炔发生器的工作压力小于或等于。.02MPa;

    中压溶解乙炔设备其乙炔发生器的工作压力大于0.02MPa且小于或等于0.15MPao

5 技术要求

5.1溶解乙炔设备性能指标按表I规定。

5.2设计计算压力
    溶解乙炔设备必须按最高许可压力作为设计计算压力，作盛水试验的溶解乙炔设备按最高工作压

力，并应考虑附加载荷(如灌水、风、梯子等)进行设计计算。

5.3 许用应力
    溶解乙炔设备受压部件凡用最高许可压力作为计算压力时，受压部件材料的许用应力应小于或等

于材料屈服点的90%0
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表 1

名 称 单 位 性 能

乙炔产t .1击 大于或等于设计值

乙炔质t

乙炔纯度 % (V/V ) 398

礴 化 乞
】0%峭酸银试纸不变色

硫 化 里

乙炔含水t 侧m' }- 1

乙炔提取串 % 390

可靠性有效度 % 392

噪 声 dB/ (A) (84

注:产t换算按:沮度2090，压力IOL325kPa,

5.4 材料

5.4.1 制造溶解乙炔设备的材料必须能承受机械、化学和热负荷，与乙炔、电石渣、净化剂接触的材

料不得产生危险性的化学反应。

5.4.2 除5.4.4-5.4.8外。凡与乙炔接触的零部件不得采用下列材料:

    a)铜和含铜量大于70%的铜合金;

    b)银和银合金;

    c)与未经净化处理含有碱或氨的乙炔相接触的铝、镁、锌及其合金;

    d)玻璃和玻瑞制品;

    e)品位低于HT150的灰铸铁。

5.4.3 凡与丙酮或其他溶剂接触的密封圈、垫片、薄膜等零件的材料必须具有耐丙酮或其他溶剂的性

能。

5.4.4 过滤网、格姗和其他大面积与乙炔接触的零部件不得使用铜合金，包括含铜量小于70%的铜

合金。

5.4.5 锌仅可以用于防腐表面的镀层。

5.4.6 与乙炔接触的钎焊缝宽度不大于0.3mm，可以使用含银小于41%和含铜小于20%的焊料。

5.4.， 玻璃制品仅允许用于低、中压设备的窥视镜、液面计、U形压力计等。

5.4.8 发生器加料系统可用铝衬垫。

5.5 结构

5.5.1乙炔发生器
5.5.1.1 乙炔发生器及加料系统应设有气体置换装置，并保证容器内所有空间能置换干净。加水系统

应设晋本气清除装置。

5.5.1.2 电石人水式低压乙炔发生器设计时，应考虑在瞬时产量达到持续产气量'ref,%时也不得出现

超过规定的温度和压力。

5.5.1.3 乙炔发生器允许的工作温度:

    a)电石人水式低压发生器的水温不得超过80̀C;
                                                                                                                                                3
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    b)注水式中压发生器在发气室出口处乙炔气沮度不得超过90,C;

    c)乙炔发生器宜采用双金属温度计侧量沮度，其表盘面直径应大于或等于l00mm,

5.5.1.4 乙炔发生器及其附属设备的设置应考虑不得积聚冷凝水，或相应配备收集和排放冷提水装

置，且要便于气体的里换。
5.5.1.5 乙炔发生器在工作状态时，在最高工作压力下应保持密封，不得有乙炔泄漏。

5.5.1.6 排渣装!应符合如下要求:

    a)排渣装置必须能畅通地排出电石渣浆和块状电石渣。低Fk分/*器中的自动排渣管应有防止产生

压力升高和产生虹吸的措施;

    b)排渣管的截面应能使乙炔发生器设计的最大许可粒度电石或硅铁顺利地排放出去。注水式中压

发生器必须通过抽屉或其他合适的结构，使电石渣从发生器中安全排出;

    c)发生器的排渣管必须接到室外。

5.5.1.， 中压乙炔发生器采用快开门加料方式，在设计时应设置安全联锁装置，并应具有以下功能:

    a)当快开门达到预定关闭部位，方能升压运行联锁控制功能;

    b)当发生器内部压力完全被释放.安全联锁装置脱开后，方能打开快开门加料的联锁联动功能;

    。)具有与上述动作同步的报替功能。

5.5.1.8 附属装置

5.5.1.8.1’限压装置的性能要求按5.7.3和5.7.6.1规定。

5.5.1.8.2 用于低压发生器中的压力指示器适合于任何结构形式的压力计，对开式 U形压力计应设

有防止外部损坏的保护罩。中压发生器的压力指示器须用专用的乙炔压力表，压力表的侧量范围须大

于最高工作压力的1.3倍。

5.5.1.8.3 发生器系统中的安全水封器按5.7.4规定。

5.5.1.， 发生器的管道和阀门应满足5.11.6规定。

5.5.1.10发生器在安装后应作持续产气量(产量)、压力、气温、水温、性能试验侧定。

5.5.2 乙炔冷却器、分离器、洗涤器、纯化器、干操器

5.5.2.1 乙炔冷却器、分离器、洗涤器、纯化器、干操器所使用的冷却剂、纯化剂、干操剂在运行条

件下与乙炔或其他杂质接触时，不得产生危险性的化学反应。

5.5.2.2 纯化器、干燥器必须设置单独气体置换系统，便于在更换纯化剂、干燥剂时能单独把空气或

混合气彻底地置换出去。

5.5.2.3 中压溶解乙炔设备爆破片的有效泄压面积及爆破片的静态爆破压力按 5.7.7.1规定，安装要

求按5.7.7.3规定。

5.5.2.4 不会因填充剂下沉形成空容积的高压乙炔设备，即在工作时不可能出现爆震的设备，设计时

可不设置爆破片。

5.5.2.5 不符合 5.5.2.4要求的高压设备，在工作时有出现爆震的可能，则应设置爆破片。爆破片的

技术要求应符合5.7.7.2规定，安装要求应符合5.7.7.3规定，并且高压设备的单元容积必须小于40L,

容器内径必须小于200 mm.

5.5.3贮气柜 厂

5.5.3.1 低压湿式贮气柜在满足成套设备工艺条件下，其容积应尽量小，并应与乙炔发生器的进料装
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置和乙炔压缩机联锁控制或报苦。

5.5.3.2  20m'及以上的湿式贮气柜必须装有防止事故的快速截流装置(快速切断阀)以及应急放空

装置。

5.5.3.3低压湿式贮气柜活动部分的构件，在工作时不应有擦碰和由此引起产生火花。

5.5.3.4低压湿式贮气柜应根据使用环境，宜设it冷却及防冻装置。

5.5.3.5 中压贮气柜的容积一般不宜超过2m'.

5.5.3.‘ 中压贮气柜的爆破片大小由贮气柜容积而定，当贮气柜容积小于或等于2m'时，爆破片的有

效面积至少为0.05m'(相当于圆形爆破片直径250mm);当贮气柜容积大于2m'时，则爆破片的泄压

面积及爆破片的静态爆破压力按5.7.7.1规定，安装要求按5.7.7.3规定。

5.5.3.7 乙炔贮气柜须作内外壁防腐蚀处理。

5.5.3.8 乙炔贮气拒必须设置压力指示器和容量指示装置。

5.5.4 乙炔压编机
    乙炔压缩机应符合JB/C 9103.1的规定，乙炔压缩机在设计或选型时，尚需达到以下各项要求:

5.5.4.1 乙炔压编机的冷却系统，必须保证在正常工况下不会出现引起乙炔分解的温度，采用油润滑

的乙炔压缩机.气缸气体最高压缩温度(系计算求得)不得超过140 ̀C o

5.5.4.2 乙炔压编机安全阀的排放流量必须大于或等于压缩机的额定流量，安全阀泄放的乙炔须用排

放管引到室外放空。

5.5.4.3 乙炔压缩机冷却水(液)的压力应低于被冷却部件中乙炔气的压力，冷却器宜用开式水槽。

5.5.4.4 乙炔压缩机每级必须至少有一只压力表(表盘面直径应大于或等于 l00mm)或其他压力测

量装置，其量程应与被侧量值相适应，且应使用专用的乙炔压力表或压力测量装置，与压力表或压力

测量装置相连接处应装有节流装置(如孔径为。.4mm，截面不大于O.lmm'的节流孔板)或节流阀(如

压力表阀等))o

5.5.4.5用皮带传动的乙炔压缩机必须采用导静电的专用皮带。

5.5.4.‘ 乙炔压缩机的电机除设置控制按钮外，还应配备电源切断开关(安全开关)，其防爆等级应

符合5.9.3的规定。

5.5.4.7 乙炔压缩机必须设置有防负压和超高压的限压报苦装置，限压报普装置应满足下列要求:

    a)当吸人压力低于所设定的最低压力时能自动停机并报苦;

    b)当排出压力达到所设定的最高压力时能自动停机并报替。

5.5.5 乙炔充灌排
5.5.5.1 每组充灌排上应设有冷却乙炔瓶的喷淋冷却装置，喷淋冷却装置应有足够的喷淋范围，能保

证喷到所有气瓶。

5.5.5.2在充灌排每排的进口管上应设置一只主截流装置，在充灌排主管的分配接口(与瓶相接)处，

必须设置截流装置，一只气瓶配一只截流装置。截流装置宜采用隔膜式截止阀。

5.5.5.3 在充灌排主截流装置前必须设置阻火器，在充溜排分配接口的截流阀后(气瓶软管连接口前)
                                                护

必须设置一只阻火器。

5.5.5.4 每组充灌排上至少设有一只压力表，其表盘面直径应大于或等于l00mm o

5.5.5.5 每组充灌排上应设有放回气拒的回流管，在回流管上无论高压部分或低压部分都必须设置阻
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火器。

5.5.5.‘充灌排的管道和阀门应按5.6.3要求，管道长度不宜超过6m,

5.5.6 乙炔汇流排
5.5.6.1汇流排每排高压导管(主管)应设it一只总截止阁厂在导管与气瓶连接处设置分截止阀。
5.5.6.2 在汇流排主减压器前高压管僧卜应设里一只快速关闭装置.在乙炔分解时能自动切断气源，

该装里也可用能切断气源的高压匡火器。

5.5.6.3在紧靠主减压器后的中压管道上应设里一只中压阻火器。对管道集中供气装置，如已设置中

压水封器，则可不设阻火器。

5.5.6.4在主减压器后应设一只截止闷。

5.5.6.5在主减压器后中压管道上应配安全阁。

5.6 管道及附件

5.‘.1在安全装里后的排放管不得有影响安全功能的障碍物。

5.‘.2 中压管道
5.6.2.1溶解乙炔设备的中压管道按不同公称直径，其最高工作压力不得超过表2规定。

                                              表 2

5.6.2.2中压管道配置阀门按下列压力等级:
    a)当工作压力小于或等于0.04MPa,阀门公称压力为1.OMPa;

    b)当工作压力大于。.04MPa而小于或等于0.15MPa,阀门公称压力为L6MPa,

5.6.3 高压管道
5.6.3.1高压设备管道工作压力为2.5MPa，最高工作压力小于或等于3MPa,

5.6.3.2高压设备管道当工作压力小于或等于 1.2MPa时，最大内径小于或等于25mm;当工作压力

大于1.2MPa时，管道最大内径小于或等于20mm,

5.6.3.3 高压管道应符合GB/P 8163规定的20号无缝钢管，以正火状态供货并须有材质证明书。

5.‘.3.4 高压管道按5.6.3.3规定的材料选用时，其管壁厚S (mm)和管道内径d;(mm)的关系按式

(1)计算:
                                      S--0.16d ················································⋯⋯(1)

5.6.3.5 如管道末端的封口处管径不缩小，则在管端的一定长度内必须进行加固.加固的长度应大于

管径的2.5倍，加固后管壁厚度至少为管径(内径)的0.35倍。如整个管道长度上管壁厚度大于或等

于公称直径。.3倍，则上述加固可省略。

5.6.3.6 高压管道须配置25MPa压力等级的阀门或相当于阀体能承受35倍最高工作压力的试验压力

  (试验后阀体不变形)以及至少具有，4MPa密封压力的阀门。

5.6.3.7 乙炔高压软管必须能抗乙炔溶剂的腐蚀，其内径应小于或等于6mm，高压软管必须能承受

大于或等于60MPa的耐压试验。

5.6.3.8 高压软管两接头间的电阻值不得超过Ion.

6
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5.6.3.9 高压管道不允许用外螺纹连接。
5.6.4 管道之间连接及连接方式必须保证密封可靠，宜采用焊接法兰、焊接接头、卡套接头的形式，

必须能承受相应管道的试给压力。

5.‘.5 管道外表必须有防腐蚀保护。
5.6.6 凡有湿乙炔通过的管道，在管道的最低位置应设排水装置，并必须有防冻保护。

5.6.， 在乙炔压缩机或减压器后的管道上须设有压力表或压力指示器，其表盘面直径应大于或等于

l00mmo

5.6.8 在中、高压管道和所连接的设备中，对有可能进人回火或产生分解爆炸的部位必须设置阻火器。

管系阻火器的设置应符合GB 50031规定。

5.， 安全装置
5.，.1 气瓶减压器按GB 7899的规定。

5.，.2 主减压器(管道减压器)
5.，.2.1 主减压器的外壳和弹簧壳必须保证当减压器出现分解爆炸时，在下列情况下不会破裂:

    a)在进气侧的压力为2.5MPa,流量很小和排出压力达到最大时;

    b)排气侧的压力为最大排出压力 (绝压)的1.4倍时。

5.7.2.2减压器壳体的进气侧(高压端)经20倍最高工作压力的耐压试验，排气侧(低压端)经6MPa

的耐压试验，耐压试验后壳体不得变形。

5.7.3 低压水封器(低压限压装置)

    低压水封器必须具有下列性能要求:

    a)低压水封器必须能保证低压发生器系统内各容器和管道的压力不得超过最高工作压力。当压力

达到最高工作压力时，能自动排放到室外;

    b)低压水封器的排放量不得小于发生器的持续产气量;

    c)低压水封器内任何部位气流通道的面积应大于发生器出气管的截面积。

5.7.4 安全水封器

5.7.4.1安全水封器须具有以下性能要求:
    a)安全水封器后压力过高或回火时，能使积聚的高压气体从排放管排出;

    b)安全水封器排放管的流量应大于发生器持续产气量的150o /o;

    c)安全水封器水封高度及水容量应保证发生器在各种工作状态下起到有效的密封作用。并能保证

限定的水位高度。

5.7.4.2安全水封器在发生器持续产气量达到最大流量的1.1倍时，安全水封器内的密封液体仍不会

被气流带出安全水封器。

5.7.4.3在低压安全水封器的压力为最高工作压力和中压安全水封器的压力为 。A SMPa的情况下，

当有 15%(体积)乙炔和 85%(体积)空气组成的混合气做静态回火试验，或在上述条件下以。.2倍

最大流量通过时，做动态回火试验，应均能阻止回火。回火试验后安全水封器的外壳不允许有变形，

并不影响其功能。

5.，.4.4 低压安全水封器至少能承受0.375MPa的耐压强度试验，中压安全水封器至少能承受2AMPa

的耐压强度试验。
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5.7.5 阻火器

5.7.5.1 设备和管道用高压阻火器
    a)阻火器必须保证在进气端或排气端达到最高工作压力时，如产生分解爆炸，能够安全可靠地阻

火;

    b)阻火器必须保证当乙炔初始压力为2.5MPa出现爆震性乙炔分解时，其外壳也不会出现变形。

即阻火器的外壳至少能承受50倍最高工作压力的耐压强度试验;

    。)如阻火器外壳规定在一次分解后即予更换，则可不按 5.7.5.1b)要求设计，但必须保证在起始

压力为2.5 MPa时，如发生爆震性乙炔分解时，其外壳不爆裂或阻火器的外壳至少能承受35倍最高工

作压力的耐压强度试验;

    d)高压阻火器在最大流量时，其气体压力损失不得超过0.03MPao

5.7.5.2 中压阻火器
    a)中压阻火器应具有 5.7.4.3规定中对中压安全水封器相同的功能。中压阻火器的外壳应至少能

承受6MPa的耐压强度试验。

    b)中压阻火器应设置自动切断气源装置(温控或气控单向阀)，当燃烧气体一旦回人阻火器，阻

火器在进气侧燃烧前自动切断气源。

5.7.5.3 岗位式中压阻火器和气瓶用回火防止器按有关规定。

5.7.6 安全阀
5.7.‘.1 中压发生器用安全阀(中压限压装置)

    a)安全阀应能防止中压发生器的压力超过。.15MPa。当压力达到0.13MPa时，安全阀应打开;当

压力达到0.15MPa时，安全阀的排放量不得小于发生器的持续产气量;

    b)中压管道安全阀应与中压发生器安全阀有相同的功能;中压发生器系统的管道小于或等于50mm

时，中压发生器的安全阀可同时作为中压管道的安全阀。

5.7.6.2 气瓶组、汇流排用管道安全阀

    a)安全阀必须在分配支管中压力达到最高工作压力的 1.0-1.3倍之间打开，在压力为最高工作压

力的1.3-1.6倍时，排放量达到额定值。安全阀的额定排放量应大于或等于减压器额定流量的一半。在

压力降到最高工作压力时，安全阀必须能重新关闭严密。

    b)安全阀允许直接设置在主减压器上，但其性能必须符合53.6.2a)规定。

5.7.7爆破片
5.，.，.1 中压溶解乙炔设备爆破片的要求如下:

    a)爆破片的有效泄压面积按式(2)计算:

                            F30.03沥 ······。，..，，···········，·······，·······二，，，二“，(2)

式中:F‘一一爆破片有效泄压面积，1Z;

      V--一一容器内自由空间的容积，m'.

    b)中压乙炔发生器爆破片的面积还应考虑产气量的大小，在发生器持续产气量小于或等于75m'/h

时，其爆破片有效泄压面积至少为0.05m2(相当于圆形爆破片直径250mm)，并与式(2)比较选大值。

    。)爆破片的静态爆破压力为0.35MPat0.05MPa, 20%t10%o

5.，.7.2 高压溶解乙炔设备爆破片的要求
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    容器爆破片静态起爆压力可以是:8.5MPa士IMPa, 20'C上101c; IOMPa士IMPa,20℃土IOC; 12MPa

士1MPa, 20℃土10℃三档中任选一档。爆破片有效泄压面积与设备空容积有关，在符合 5.5.2.5的条

件下，本标准推荐爆破片直径大于或等于80mm o

5.7.7.3 爆破片的安装应直接与被保护的设备连接。爆破片的泄压孔应尽量设在室外，否则必须用排

放管引至室外，排放管截面积应大于泄压孔面积的 2倍.其长度要短，避免直角弯头。设置方位不可

对人和设备构成危险。

5.7.，.4爆破片不允许用铸铁材料制造，必要时应有防腐保护，安装在室外的爆破片或在室外的排放

管，不允许有雨雪或污物进人而损坏爆破片。

5.，.，.5爆破片应选用专业定点制造厂生产的产品。

5.8 设计侧月寿命
    为防止溶解乙炔设备超寿命运行引发安全问题，设计人员应在设计图样上注明溶解乙炔设备设计

使用寿命年限。

5.， 环境(厂房)要求

5.，.1凡安装溶解乙炔设备的场所应符合GB 50031和GBJ16的规定。

5.，.2 凡安装用非金属制造的纯化设备、供水系统的场所其环境温度不得低于。℃。

5.9.3 凡随机提供并写设备装在同厂房内的电器、电机及带电源的电子、电动仪表必须符合GB 50058

的要求。

5.10 制造
5.10.1低压溶解乙炔设备的焊接容器应符合JB/T 4735的要求。

5.10.2 低压湿式贮气柜，应符合有关制造、检验的规定要求。

5.10.3 中压溶解乙炔设备的焊接容器按GB 150的规定制造，其焊缝质量要求如下:

    a) A类焊缝应作100%X射线无损检侧检查并符合JB 473011级规定;

b)B类焊缝 部大于或等于20%X射线无损检侧检查并符合JB 473011级规定

5.10.4 高压溶 设备的焊接容器按GB 150规定制造，其A, B类焊缝应作 100%X射线无损检

测检查并符合11级的规定。

5.10.5管道采用焊接连接形式时，应符合以下要求:

    a)高压管道应符合GB 50235规定的11级要求;

    b)中压管道应符合GB 50235规定的1Q级要求。

5.11耐压试验和气密性试脸
5.11.1溶解乙炔设备的(不含安全装置)耐压试验应用液休(水)升压到规定试验压力，

然后降压至试验压力的80%，同时进行检查，不得有渗泥、变形。

5.11.2 低、中压溶解乙炔设备的试验压力按表3的规定。

5.11.3 高压溶解乙炔设备试验压力按式(3)计算

                                      声 =lip + 1，·····························...⋯⋯，.

式中:声 — 高压设备的试验压力，MPa;

      p— 高压设备最高工作压力，MPa.

    当p:2.5MPa时，则试验压力为广 =30MPa.

保压30min,

(3)
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表 3

设 备 名 称 试 验 压 力 试验方法及要求

低压电石人水式发生器 O.IMPa 试验方法按 5.11.1规定

带有水封结构的低压洗涤器、纯化器 O.1MPa 试验方法按 5.11..规定

  无水封闭式低压干操器、洗涤器、纯

化器、分离器
0.375MPa 试验方法按 5.11.1规定

水摘式低压纯化器、低压湿式气柜 盛水试验 试验方法按 」B/I 47” 规定

中压发生器
设爆破片:0.5MPa

不设娜破片:2AMPa
试验要求按 5.11.1,姆破片按 5.7.7.1规定

中压贮气柜
设姆破片:0.5MPa

不设姆破片:2AMPa
试验要求按 5.11.1,姆破片按5.7.7.1规定

  中压干燥器、纯化器、洗涤器、分离

器

设爆破片:0.5MPa

不设爆破片:2AMPa
试验要求按5.11.1,爆破片按 5.7.7.1规定

5.11.4 充灌排的管道应做30MPa耐压试验，充灌排阀门、阻火器、高压软管，如制造厂已做过耐压

试验，并附有压力试验合格证书，如果在运输过程中没有损伤，则组装前可不再进行耐压试验。

5.11.5 汇流排根据不同的工作压力应做耐压强度试验，其耐压试验压力如下:

    a)低压部分为0.375MPa;

    b)中压部分为2AMPa;

    c)高压部分为30MPa..

5.11.6 乙炔管道在制作完成后应做耐压试验，试验压力如下:

    a)除仪表管道以外的低压管道和阀门0.375MPa;

    b)中压管道及阀门2AMPa;

    。)高压管道30MPa.
5.11.7 溶解乙炔设备应按最高工作压力做气密性试验，充灌排组装后应做 3.5MP:气密性试验，试

验时用干燥空气或氮气逐渐升压至气密性试验压力，保压30min，作气密性检查，不得泄漏。

5.11.8 管道耐压试验后应做气密性试验，保压30min，经检查不得泄漏。试验压力要求如下:

    a)低压管道OAMPa;

    b)中压管道0.15MPa;

    。)高压管道IOMPao
5.11.， 中、高压溶解乙炔设备的单元机组与所连接的管道安装后一起做泄漏性试验，试验压力为最

高工作压力.试验方法按GB 50235的规定。

5.12 在用户遵守使用说明书规定的条件下，制造厂从发货之日起12个月或按合同规定的保质期内，

除易损件外的所有零部件确因制造质量问题而损坏或不能正常工作时，制造厂应无偿地给予修复或更

换。
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‘ 试脸方法

    试验分成套设备性能试验和单机性能试验两部分。

‘.1 性能试验

6.1.1 试验条件

    成套设备性能试验必须在试车中各部机的工况稳定后进行，总侧定时间为一次充瓶周期。测量次

数每小时不少于一次。

    试验用的乙炔瓶(无论新瓶或旧瓶)必须称重，试验用的电石应符合国家标准一级以上要求，并

经发气量侧定，硅铁含量应少于2%，电石粒度按浦试的发生器性能要求。

‘.1.2-侧量仪表及精度要求见表4.

                                                表 4

侧 量 参 数 仪 表 名 称 精 度

沮 度
玻瑞沮度计 (带保护套)

      玻棒沮度计

    士0.5℃

分度值‘0.5%

压 力
压力计 (表)

U形压力计

            1.5级

最小分度值lopa(Inaa",0 )

「 。声 声 级 仪 最小分度 IdB (A)

重 量 衡器 (杠杆秤 ) t O.lkg

6.1.3 产量侧定

    溶解乙炔成套设备产量是以每次实际气瓶充装量考核，气瓶的允许充灌量应符合《溶解乙炔气瓶

安全监察规程》的规定。间歇充气时，充瀚时间扣除气瓶静止时间。

    成套设备产量按式(4)或式(5)计算:

                        Y_ Gv;一艺Gt
                                      G=-‘---止一~一 ·······································⋯⋯ (4)

                                                Tli

    艺G，一Y_ G,
或 V---'一一 七-一-············································一 (5)

T3k p

式中:6‘一一成套设备重量产量，kg/h;

      V--一成套设备容积产量，m'/h;

    艺G，— 充灌后n气瓶实际重量之和，kg;

      艺G，— 充灌前n气瓶空瓶重量之和，kg;

      片 测试时充灌的气瓶数;

    'TI一一侧试过程的充灌时间，h;

      p— 乙炔气的密度(20'C, 101.325kPa)，kg/m'a

6.1.4 乙炔提取率测定
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    乙炔提取率测定可在成套设备产量或发生器产量测量时同时进行。发生器在一个或几个充灌周期

内(从充灌开始到充灌结束)实际所耗用的电石总量为G时。而在同一测试时间内可测出成套设备总

的乙炔产量。

    则乙炔提取率按式 (6)计算:

      F
刀二- x;ouro.’.’.’⋯’.‘⋯‘二’“””” ” ‘””“‘io)

    行V,

式中:，— 乙炔提取率，%;

      V -一一侧定时间内成套设备总的乙炔产量，M3;

      G‘一一测定时间内发生器实际所耗用的电石总量，kg;

      V,— 电石实际发气率，m'/kgo
‘.1.5产品纯度测定

    在充瓶处取样测定，测定方法与要求按GB 6819的规定。

6.1.6 乙炔含水量测定

    在干操器后设备中抽样，测定方法见附录A.

6.1.，噪声测定

    噪声测定按GB/T 4980的规定。

‘。1.8 可靠性有效度确定

    可靠性有效度按式((7)计算:

A=上h
      d

x 100% ····································⋯⋯ (7)

式中:A— 可靠性有效度，%;

      d-— 工作累计时间2500h, h;

      h-— 工作时间内发生故障停机累计时间，ho

6.2 出厂前单机设备和附件的试验

6.2.1 乙炔发生器持续产气量(产量)测量

    乙炔发生器试验如受制造厂条件的限制，则可与成套设备性能试验在现场同时进行，在测试发生

器持续产气量的同时对发生器主要性能指标:发生器压力、水温、气温等作测量。

6.2.1.1 低压发生器如其结构性能许可，在加料、排渣时可以不停乙炔压缩机和发生器，并且在 8h

内能够连续生产，则发生器的持续产量即等于乙炔压缩机的产量。乙炔压缩机产量可按制造厂提供的

测试值与试车时实测转速、吸人状态等参数进行修正。

6.2.1.2低压发生器持续产气量测量时.如乙炔压缩机连续运行，发生器间断工作，而发生器的产量

大于压缩机的产量，则在稳定工况下发生器的持续产气量按式(8)计算:

                                        卜叭十匕......................................................(8)

式中:V,— 乙炔压缩机实际产量，m'/h;

      VZ 测量时间(31)内，平均每小时气柜增加的贮存量.MI/h;

入
-8

冷
式中:Vq-一气柜实测下限至上限之间的容量，在8h内各次气柜增量容积之和，m';
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    因机械故障引起非正常工况而停车的时间应予扣除。侧试时应注意设备启动和试验结束停车时的

贮气柜钟罩须在同一高度上。

‘.2.1.3 中压发生器持续产气量按式(9)计算:

V=V,
8一t

  吕
(9)

式中:V-一一持续产气量，m'/h;

      V,— 乙炔压缩机实际测定产量，或经制造厂侧定后提供的额定产量，允许误差士5%, m'/h;

      t一一在31内因发生器加料和排渣而使乙炔压缩机停车的时间，h.

6.2.2 乙炔压缩机性能试验按JB/f 9103.2的规定。

6.2.3 安全装置试验要求

6.2.3.1 高压阻火器

    a)用纯乙炔气按阻火器的不同流量做乙炔分解爆炸试验，应能阻火。阻火性能试验后，阻火器的

外壳不得出现残留变形。

    b)按5.7.5.1b)规定的阻火器.其外壳的试验压力按式(10)计算:

                                  尸 =50 (p+0.1)··········································⋯⋯(10)

式中:尸— 外壳的试验压力，MPa;

      P— 最高工作压力，MPa,

    按试验压力进行水压试验，经3min保压壳体不应渗漏.并不得变形。

    c)按5.7.5.1c)规定的阻火器外壳的试验压力按式(11)计算:

                              厂 =35 (p+0.1卜·········································，··⋯⋯(I])

式中:厂 — 阻火器外壳的试验压力，MPa;

      P— 最高工作压力，MPa.

    按试验压力进行水压试验，经3min保压壳体不得泄漏，试验后检查壳体外形不得有变形。

6.2.3.2 中压阻火器

    a)阻火试验

    阻火器以15%(体积)乙炔和85%(体积)空气组成的混合气体，在压力。.15MPa下做静压的回

火试验，或在上述气源条件下以。2倍最大流量通过时做动态回火试验，阻火器与火源点的距离为5m,

用内径小于或等于50mm的金属导管相连接，应能有效阻止回火。

    b)防止气体回流的可靠性试验

    阻火器在回火试验后，以空气在压力缓慢上升和快速上升的情况下，进行防止气体回流的可靠性

试验。空气从排气端送入，缓慢升压时，5min内使压力达到 。.03MPa;快速升压时，在 is内使压力

达到0.1 MPa。在此条件下分别检查回流气体的密封性，不应泄肠。

    c)回流关闭装置 (止回阀)性能试验

    具有温控的回流关闭装置(止回阀)中压阴火器，须做回流关闭装置的阻火试验。试验时气体组

分、压力和流量按燃烧要求调节好，然后在阻火器的进气侧加热，在引起阻火器内混合气燃烧之前，

回流关闭装置应自动关闭。

    d)气密性试验
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    阻火器在回火试验后以0.25MPa的空气做气密性检查不允许有泄漏。-

    e)耐压试验

    阻火器的壳体须做6MPa水压试验，经3min保压壳体不得有渗漏，试压后检查壳体外形不得有变

形。

6.2.3.3 安全水封器

    安全水封器应进行回火试验、防止气体回流可靠性试验、气体带水试验和耐压试验。

    a)回火试验

    按6.2.3.2a)相同的气体条件和点火条件下，低压安全水封器以最高工作压力，中压安全水封器以

0.15MPa做静态回火试验，或以0.2倍最大流量通过时做动态回火试验，试验后应能有效阻止回火、

且安全水封器的壳体不得出现残留变形。试验装置导管的直径应与安全水封器的接口管径相同。

    b)防止气体带水试验

    安全水封器在保持最高工作压力条件下，用 1.1倍最大流量的空气通人水封后，检查有无水带人

排气侧管道;岗位式安全水封器在保持最高工作压力条件下，用 1.35倍最大流量的空气通人水封后，

检查有无水带人排气侧管道。

    c)耐压试验

    低压安全水封器应做。.375MPa水压试验，中压安全水封器在未安装爆破片前进行2AMPa水压试

验。试验时须经5min保压，壳体不得渗漏和变形。

6.2.3.4 水封器试验
    用空气做试验，确定空气穿透水封时的压力值应与水封器设计的最高工作压力相当。

6.2.3.5主减压器(管道减压器)试验
    a)在主减压器的进人侧(高压端)以20倍最高工作压力的水压试验，排出侧(低压端)做6MPa

水压试验，试验后检查减压器壳休不得有任何残留变形。

    b)按5.7.2.1的要求做乙炔分解爆炸试验，试验后其壳体不应爆裂。

    c)减压器其他项目性能试验应按制造厂有关标准规定。

6.2.3.6 中压安全阀试验
    用空气做安全阀起跳试验，按5.7.6要求做三次试验，然后做安全阀排放试验，排放试验后再重做

起跳压力试验，前三次起跳试验压力的平均值与后三次起跳试验压力平均值的偏差不得超过5%0

6.2·3。， 爆破片试验
    。)爆破片用空气或氮气，在加℃士1090温度，测定爆破压力值，爆破压力应符合5.7.7.1c)和5.7.7.2

的规定。

    b)用非金属材料制成的爆破片，应在最高工作压力和最高工作温度的条件下.进行5h的负载试

验，然后在此温度下，测定爆破片的爆破压力。

， 检验规则

  7.1检验分类和检验项目

  7.1.1 溶解乙炔成套设备的型式检验在用户现场进行，检验项目应符合 5.1规定，试验方法按 6.1的

  规定。
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7.1.2 溶解乙炔设备及所属的配套机组、各单元设备以及附件的出厂检验，须经制造厂质量检验部门

按图样和本标准检验合格，并附有产品合格证方可出厂。

7.1.3 溶解乙炔成套设备须经24h连续正常运转，各项技术性能指标应符合表r或合同规定。

7.2 组批、抽样和判定

，.2.1安全装置的组批和抽样按制造厂有关标准规定。

7.2.2 溶解乙炔设备的样机应在现场做作型式检验，其中可靠性有效度按本机实际停机数值计算，并

作出评定。

8 标 志、包装 、运翰 开护存

8.1溶解乙炔设备应在明显的位置设置标牌，其尺寸应符合GB/r 13306的规定。

8.2标牌必须标上的内容如下:

    a)设备型号、名称及主要技术参数，如产量、最高许可压力、最高工作压力;

    b)制造厂名称;

    。)制造年月及出厂编号。

8.3 设备出厂随带技术文件如下:

    a)出厂合格证;

    b)使用维护说明书;

    c)压力容器质量证明书、竣工图;

    d)必要的图样和备件图;

    e)装箱清单;

    f)发送清册;

    9)安装技术要求。

8.4 溶解乙炔设备的包装采取以台为单位，分箱包装交货。

8.5 包装运输按GB/'r 133“的规定。

8. 6 所有设备应安放在排水杨通的场地上，离地 300mm.妥善保管，并符合单机说明书有关规定。

对有油封的零部件，如超过规定的油封期.应重新油封。
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          附 录 A

      (标准的附录)

乙炔含水f的测定 (孟f法)

A、方法原理

    用各种不同的吸收剂来吸收水分，然后根据吸收剂重量的增加值来计算气体中的水分含量。

    重量法适用于测定气体中任何浓度的水分。吸收剂的选择应注意被分析气体的组成及吸收剂吸水

的能力。

A2 仪器、试剂和材料

    a)分析天平 (精度为万分之一);

    b)玻璃干燥管:U型具支具塞干燥管，2只;功13 x 1.5，管高1 OOmm ;

    c)湿式气体流量计(规格21或51 );

    d)分样筛:孔径20目一40目;

    e)五氧化二磷 (分析纯或化学纯);

    f)盐酸:分析纯，配成I:1水溶液;

    9)石英砂或砂子:粒度20目一40目，砂子需用1:1盐酸浸洗后再水洗至无游离酸，于150℃下

干燥2h，冷却后备用;

    h)玻璃纤维若干。

A3 测定方法

A3. I 测定装置见图AI

样气人 日

                  1一石英砂或砂子加五氧化二磷的 U型干燥管;2一玻璃纤维;3一连接胶管;

                                  4-湿式流量计:5~温度计;6-U型压力计

                                                图 1

A3.2 测定步骤

A3. 2. 1填装吸附剂
    将所需体积的石英砂或经处理过的砂子移人具塞容器内，迅速加人等体积的五氧化二磷，盖上塞
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子，摇动容器.使五氧化二确与石英砂或砂子混合均匀，迅速将该混合物装人清洁、干燥的u型干燥

管中。管口用玻璃纤维填紧，盖上涂有真空脂的磨口塞，转动塞子，使其不漏气。两只干燥管之间用

胶管连接。

A3.2.2 取样及测定
    在干燥器后的管路或设备上的取样阀处取样气。取样时让样品气以约400mUmin的流量流过测量

装置约 l0min，使管路中的空气置换干净，并使湿式流量计中的水被乙炔饱和。关闭样气和干燥管的

磨口塞，取下干澡管，将干燥管外部擦干净放人玻璃干燥器内.15min后取出干操管在分析天平上称

重 (w,)。

    重新按图Al接好测定装置，调节样气以约400mUmin的流量取样气10-20L。取样完毕时记下通

人样气的体积、室温及大气压力等。取下干燥管并擦干净其外部，将干燥管放人玻璃干操器 15min后

取出称重(w, )o

A3. 2. 3 乙炔中含水量按式 (Al)计算:

二(w, -业 1000
          v.

(Al)

式中:w-~一乙炔含水量，Bum'.

    (w, w,)— 干操管的增重，9;
      玲一一通人的样气换算至:沮度209C，压力101.325kP:后的体积，La


